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auf diesem in eine rollende Bewegung zu gelangen und sich 
erraut zusammenzuballen. Dies ist jedoch nachteilig fur die 
Weiterverarbeltung. DarUber hinaus mufl das Transportband 
stSndig gewartet und gereinigt werden, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannte Vor- 
richtung dahingehend abzuandern, daB die vereinzelten Fasern, 
die vom Haupttambour und der Abschlagwalze herunterf alien, 
in diesem vereinzelten Zustand zura Auslauftrichter und damit 
in den Bereich der pneumatischen Forderung gefilhrt wierden. 

Diese Aufgabe wird gemafi der Erfindung dadurch gelost, daB der 
j Kanal zur Aufnahme und AbfUhrung eih im Abstand oberhalb des 
| Kanalbodens angeordnetes , perforiertes Blech umfaflt und dafl 
der Raum zwischen dem Kanalboden und dem perf orierten Blech 
an eine Druckluf tzuf uhr angeschlossen ist. Durch die in den 
j Raum zwischen Kanalboden und perf oriertem Blech eintretende 
Luft wird verhindert, dafl sich die vereinzelten Fasern eraeut 
zusammenballen. Die aus dem perf orierten Blech austretenden 
einzelnen Luftstrahlen tragen die vereinzelten Fasern zum 
Auslauftrichter hin> wo sle von der Forderluft der pneuma- 
tischen Forderung Ubernommen werden. 

Die Druckluftzufuhr kann einen Ventilator und Luf tkanale von 
! diesem zu dem Raum unter dem perf orierten Blech umfassen, 
: wobei der Ventilator 
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Pig. A einen der Fig. 3 entsprechenden Langsschnitt 
durch eine andere Ausf Uhrungsf orm des per- 
forierten Bleches. 

Die Vorrichtung zum Offnen bzw. Vereinzeln der Fasern von 
Faserballen umf aGt einen Rohrstabtisch 1 , dessen sich Uber die 
Breite des Rohrstabtisches erstreckenden Rohre beiderseits 
in Kettenbahnen gefllhrt sind. Der Rohrstabtisch 1 dient zum 
Zuflihren von Faserballen 2, von denen einer strichpunktiert 
dargestellt ist, zur Of f nereinrichtung. Der vom Rohrstabtisch 
zugefUhrte Faserballen 2 gelangt auf einen Forderer 3 f der 
| den Faserballen dem Haupttambour 4 und der FeinBffner-Walze 5 
zufUhrt, Diese wirken mit ihren VorsprUngen auf das im Ballen 
zus a mm engep re 8 1 e Fasergut ein und offnen bzw. vereinzeln die 
Fasern des Fasergutes. Der Feinoffner-Walze 5 ist eine RUck- 
schlagvcalze 6 und dem Haupttambour 4 ist eine Abschlagwalze 7 
zugeordnet. Alle Walzen sind in einem Geh^use 16 angeordnet 
und durch Einzelantriebe in Umlauf versetzbar. Dies ist er- 
f orderlich f urn die gewtinschte Drehzahl der einzelnen Walzen 
und des Haupttambours auf die Beschaf f enheit des Fasergutes 
einstellen zu konnen. 

Unterhalb des Haupttambours 4 und der Abschlagwalze 7 ist im 
GehSuse 16 ein Kanal ausgebildet, der der Aufnahme und 
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Abfilhrung der vereinzelten Fasern dient. An diesen Kanal 
schlieBt sich ein Auslauf trichter 9 an. Dieser 1st, vie 
Fig. 2 zu entnehmen 1st, von der gesamten Breite der Vor- 
richtung auf den Durchmesser des Rohres ftlr die pneumatische 
Forderung zur Weiterbearbeitung verjungt. Der Boden 13 des 
Kanals liegt unterhalb des Bodens* 15 des Auslauf trichters. 
Mit dem Boden 15 fluchtet ein perforiertes Blech 8 r das 
horizontal verlSuft und den Fall der vom Haupttambour 4 ver- 
einzelten Fasern nach unten hin begrenzt. Unterhalb des per- 
forierten Bleches 8 ist ein Raum gebildet, der sich iiber die 
gesamte Breite des Gehauses 16 und vom Haupttambour 4 bis 
zum Auslauf trichter 9 hin erstreckt. 

Dieser zwischen dem Kanalboden 13 und dem perfoiferten Blech 8 
liegende Raum ist an eine Druckluf tzufuhr angeschlossen. Die 
Druckluf tzufuhr umfaBt einen auf dem GehSLuse 16 oberhalb der j 
Walzen 4, 5* 6 und 7 angeordneten Ventilator 10, der die er- j 
zeugte Druckluf t Uber ein T-StUck 19 in einen rechtsseitigen ! 
und einen lintaseitigen Teilstrom auf spaltet. Die beiden Teil- 
strome werden liber beiderseits des Gehauses 16 angeordnete 
vertikal verlaufende LuftkanSle 11 und 11" nach unten einer 
LuftzufUhrung 12 zugeflihrt. Die Luf tzuf ilhrung 12 leitet den 
Luftstrom in den unterhalb des perf orierten Bleches 8 
liegenden Raum auf der im Auslauftrichter 9 abgevandten Seite 
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ein. Soil die der LuftzufUhrung zugeleitete vom Ventilator 1 
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erzeugte Druckluft nicht nur zur Auflockerung der Fasern in 
dem unterhalb des Haupttambours 4 liegenden Kanal dlenen, 
sondern soli darUber hlnaus noch deren Trocknung bewirken, so 
kann an den Ausaugschacht des Ventilators eine Luf tvorwarm- 
einrichtung angeschlossen werden. Es ist jedoch auch mSglich, 
diese zwischen den Ventilator 10 und das T-StUok 19 zu 
schalten. Das T-Stxick 19 selbst kann jedoch auch mit die 
durchstromende Luft erwarmenden Einrichtung versehen sein. 

Zum Dosieren der aus der Luftftihrung 12 austretenden Druckluft 
ist oberhalb des Kanalbodens 1 3 in dem unterhalb des per- 
f orierten Bleches 8 liegenden Raum an der dem Auslauftrichter 
abgewandten Seite eine manuell verschwenkbare Regelklappe 14 
vorgesehen. Die in den unterhalb des perf orierten Bleches 8 
liegenden Raum eintretende Druckluft ist durch Pf eile ange- 
deutet. Die Druckluft wird durch die Perforation des per- 
f orierten Bleches 8 aufwarts in einzelnen Luftstrahlen in den 
oberhalb des perf orierten Bleches liegenden Kanal geleitet. 
Urn nicht nur ein emeutes Zusammenballen der vereinzelten 
Fas em F zu verhindern, sondern auch zusatzlich diese Fasern 
zum Auslauftrichter hin zu f ordern, sind den Offnxingen des 
perf orierten Bleches 8 Leitbleche zugeordnet. Bei dem in 
Fig. 1 der Zeichnung dargestellten Ausftlhrungsbeispiel sind 
die Leitbleche 17 f vie Fig. 3 zeigt, \interhalb des per- 
f orierten Bleches 8 ausgebildet. Die Leitbleche 17 sind je- 
weils DurchtrittsSffnungen 18 zugeordnet und sind vom 
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horizontal verlauf enden Blechteil 16 so abwarts gebogen, dafl 
die durch die Offnungen 18 strcmende Luft in der Zeichnung 
nach links, also zum Auslauftrichter 9 hingelenkt wird. 

Es 1st jedoch auch mSglich, dafl antelle des perforierten 
Bleches 8 ein anders gestaltetes perf oriertes Blech 8a ver- 
verwendet wird. Bel diesem sind die Luf tleitbleche 17a ober- 
halb der horizontal liegenden Blechteiles 16a angeordnet und 
den Cffnungen 18a zugeordnet. Die Luf tleitbleche 17a sind 
widerum nach links in der Zeichnung geneigt, um die durch die 
! Cffnungen 18a h in dure htret enden Luftstrahlen nach links in 
j der Zeichnung also zum Luf tauslauftrichter 9 hinzulenken. 
I 

| Der Kanalboden 13 steigt von der der Luftzufuhrung 12 be- 
nachbarten Seite des Raumes zum Auslauftrichter 9 hin an, 
um tlber die gesamte Lange des perforierten Bleches 8 eine 
gleichmaSige Luftverteilung und damit gleichmafiig stark 
austretende Luftstrahlen zu gewMhrleisten. Die austretenden 
Luftstrahlen halten die vom Haupttambour herabf allenden ver- 
einzelten Fasern in der Schwebe und/verhindern deren erneutes 
Zusammenballen. Auf diese Weise wird durch die pneumatische 
Fbrderung Fasergut zur Weiterverarbeitung geleitet, dafi keine 
Zusaramenballungen, sondern einwandfrei vereinzelte Fasern 
enthSlt. 
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